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GESTIONE AMBIENTALE

Per il bene dell'ambiente e delle prossime generazioni!

BORNER & il fornitore leader di soluzioni infrastrutturali moderne per la distribuzione di
energia elettrica nell’intervallo compreso tra 400 e 24’000 volt. Come impresa familiare
e soprattutto come impresa del settore energetico, abbiamo la responsabilita di dare il
buon esempio. A livello aziendale, ma anche per I'orgoglio che ci lega al nostro settore.

In qualita di partner innovativo e di rilevanza per il sistema, anche noi vogliamo dare il nostro contributo
alla transizione energetica. Ed € proprio di questo che si occupa il nostro sistema di gestione ambientale,
elaborato anni fa e certificato ISO 14001. Ogni anno definiamo ulteriori obiettivi ambientali concreti e per
conseguirli adottiamo misure incisive, che ottimizziamo continuamente. Oltre a un bilancio ambientale
pil positivo, questo ci fornisce anche spunti importanti per migliorare costantemente la nostra impronta
ecologica e morale. Nel rispetto delllambiente e con un masterplan diversificato, comprendente
provvedimenti interconnessi e complementari.
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Metallo

In termini di riciclaggio dei metalli,
BORNER & un vero campione. Ogni
piccola eccedenza o resto viene
riutilizzato, se possibile, dai nostri
metalcostruttori. Nello sviluppo del
prodotto, il ricorso al metallo non
viene sovradimensionato, ma si
utilizza solo il materiale necessario
per lo scopo previsto. Diversi profili
metallici, inoltre, presentano una
quota importante di  materiale
riciclato.

Cacciatori, raccoglitori e separatori
Quando si tratta di raccogliere e
separare risorse riciclabili, tra i vari
reparti BORNER parte una vera e
propria gara alla caccia di questi
materiali. Perché riciclare e bello.

Calcestruzzo riciclato

BORNER non si ferma nemmeno
davanti al calcestruzzo. Insieme al
nostro partner CREABETON,
ricicliamo le traversine ferroviarie
dismesse e le trasformiamo in diversi
prodotti per |'elettromobilita o nei
nostri armadi di distribuzione ECO
plus ed ECO air.
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CALCESTRUZZO RICICLATO

Vecchie traversine ferroviarie riciclate in nuovi prodotti!

Molti dei nostri prodotti contengono molto calcestruzzo e la loro impronta ecologica pertanto
e importante. Per questo, insieme al nostro partner CREABETON, abbiamo sviluppato un
metodo finora unico in Svizzera per produrre gli elementi in calcestruzzo in modo piu
rispettoso delle risorse.

Riutilizzo
Per la produzione di calcestruzzo
riciclato utilizziamo traversine ferroviarie
dismesse dopo un uso di 20-25 anni,
che presentano un'altissima qualita del
materiale.

Processo

Le traverse vengono triturate nei loro
materiali di base da pinze demolitrici e
frantumatori. | ferri d'armatura integrati
vengono separati e smaltiti come ferro
vecchio. Quello che rimane & I'ambito
granulato di calcestruzzo.

Motivazione

[l granulato di calcestruzzo ottenuto
sostituisce in parte la ghiaia naturale
necessaria nel calcestruzzo,
consentendoci di preservare questa
risorsa e di riutilizzare un componente
gia esistente e ricondizionato.

Risultato

Con questo approccio, produciamo
prodotti ancora piu sostenibili e
perseguiamo attivamente un‘economia
circolare (maggiori informazioni nella
pagina successiva).
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PROMOZIONE DELL'ECONOMIA CIRCOLARE

Tutto per un’economia circolare attiva e per la conservazione delle risorse naturali!

Perseguire obiettivi economici con un chiaro focus ecologico? Non dovrebbe essere una
visione, ma piuttosto una promessa quotidiana che facciamo alle prossime generazioni.

Che viene seguita anche dai fatti...

Materia prima
Come materia prima si impiegano traversine
ferroviarie, utilizzate per 20-25 anni e realizzate con

un calcestruzzo di altissima qualita.

Estrazione delle materie prime

Nel vicino frantoio, le traversine vengono rotte da
una pinza demolitrice e ulteriormente triturate dal
frantumatore. La macchina frantumatrice, nella
stessa operazione, smista anche acciaio, granulato
di calcestruzzo e sabbia.

D

Prodotti

0 Ogni anno, con circa 850 tonnellate di calcestruzzo
I | riciclato  produciamo oltre 2'500 armadi di
distribuzione, 2'500 camere sotterranee per cavi
associate e molti altri prodotti come ENERGY
BLOCK o ENERGY CUBE per il nostro assortimento
elettromobilita.

Sostenibilita
/\I Riutilizzando il granulato di  calcestruzzo
z proveniente dalle vecchie traversine ferroviarie,
Qj diamo un segnale importante per un'economia

circolare sistemica. In questo modo, risparmiamo
risorse naturali come ghiaia e sabbia.

Smantellamento

Le traversine ferroviarie dismesse e smantellate
vengono trasportate in treno fino al produttore e
nostro partner CREABETON a Miintschemier.

Produzione del calcestruzzo riciclato

Nella fabbrica di calcestruzzo, il granulato cosi
ottenuto viene trasformato in calcestruzzo di alta
qualita. Il granulato di calcestruzzo pud cosi
sostituire in una certa misura la ghiaia naturale.

Qualita ed estetica

| prodotti realizzati con calcestruzzo riciclato sono
equivalenti nell'estetica e nella qualita del
calcestruzzo. E possibile ottenere le stesse classi
di resistenza ed esposizione del calcestruzzo
tradizionale, dimostrando la natura da vero «game
changer» del materiale rigenerato.
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PRODOTTI

| nostri prodotti realizzati con calcestruzzo riciclato!

Vogliamo che i nostri prodotti definiscano nuovi benchmark, invece di limitarsi a seguire gli
standard attuali. In questo modo non solo sottolineiamo il nostro motto «tecnologia
innovativa per l'energia», ma cerchiamo anche di percorrere strade sempre nuove e ancora
piu sostenibili. E questo vale anche per i nostri prodotti che ora possiamo realizzare con
calcestruzzo riciclato. C'é un altro fattore affascinante oltre alla partecipazione a
un'‘economia circolare attiva: con questo metodo di riciclaggio otteniamo la stessa elevata
qualita e un'estetica equivalente al calcestruzzo tradizionale.

Armadi di distribuzione

ECO plus ECO air Camera per cavi

Elettromobilita

ENERGY CUBE ENERGY BLOCK ENERGY BASE
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DATI TECNICI

Il nostro ABC tecnico per chi vuole conoscere tutte le specifiche di prodotto!

| nostri prodotti in calcestruzzo riciclato hanno la stessa qualita di quelli in calcestruzzo
tradizionale. Merito del calcestruzzo di alta qualita delle traversine ferroviarie riutilizzate
e del sofisticato processo di rigenerazione che abbiamo sviluppato con il nostro partner

CREABETON...

Fabbisogno

Ogni anno, con 850 tonnellate di
granulato di calcestruzzo
produciamo 2'500 armadi di
distribuzione, 2'500 camere
sotterranee per cavi e vari altri
prodotti per I'elettromobilita.

Granulato di calcestruzzo
Materia prima rigenerata che
sostituisce in gran parte la
ghiaia naturale. Possiamo
produrre calcestruzzo riciclato
con una grana di 4-8 mm.

Qualita del calcestruzzo
Grazie al calcestruzzo omogeneo
e di alta qualita proveniente da
traversine ferroviarie, & possibile
ottenere prestazioni eccellenti
che soddisfano  aspettative
elevate:

- Classe di resistenza C40/50
- Classi di esposizione
XC4,XD3 e XF4

Unico calcestruzzo riciclato XF4
in Svizzeral

Economia circolare

Utilizzando le materie prime
necessarie in modo consapevole
e rispettoso delle risorse,

restringendo e chiudendo
attivamente determinati cicli di
energia e materiali, ma anche
grazie alla durevolezza dei nostri
prodotti, perseguiamo
attivamente un'economia
circolare. Questo avviene anche
attraverso il riutilizzo di
traversine ferroviarie dismesse,
che vengono trasformate in
granulato di calcestruzzo grazie
a un processo di trattamento e
separazione.

Materia prima

Solo calcestruzzo da traversine
ferroviarie. Nessun altro
materiale di demolizione come
mattoni, vetro, arenaria calcarea
o calcestruzzo di altre classi di
resistenza.

Prodotti con calcestruzzo RC
Elettromobilita ENERGY BLOCK,
elettromobilita ENERGY BASE,
elettromobilita ENERGY CUBE,
armadi di distribuzione ECO
plus,

armadi di distribuzione ECO air,
camere sotterranee per cavi,
varie sottostrutture e riduzioni

Norme pertinenti

SN EN 206:2013 + A1:2016
SIA 262/1:2013
SIA2030:2021

Vita utile

| nostri prodotti sono in uso da
decenni senza perdite di solidita.
Soprattutto i prodotti  in
calcestruzzo hanno una vita utile
di 30-40 anni, raggiungibile
anche con il calcestruzzo
riciclato.
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CERTIFICAZIONI

Il raggiungimento di pietre miliari va celebrato e iscritto direttamente nella
storia dell’azienda!

La nostra roadmap strategica per il 2035 e incentrata su uso responsabile delle risorse,
protezione dell’lambiente, promozione della qualitd e salute della nostra forza lavoro.
Tutto questo viene costantemente verificato e certificato con audit di controllo esterni.

La nostra gestione integrata della qualita é certificata ISO 9001.
E necessaria una certa flessibilita e dinamicitd per adattare
continuamente i nostri prodotti e le nostre attivita aziendali alle
piu diverse tendenze ed esigenze dei clienti. E grazie allo sviluppo
interno dei nostri prodotti, preferiamo stabilire nuovi standard
piuttosto che limitarci ad alcuni requisiti  minimi. Una
caratteristica che da diversi decenni & saldamente ancorata nel
nostro DNA aziendale.

Il nostro sistema di gestione ambientale & certificato ISO 14001.
Ogni anno definiamo obiettivi ambientali concreti e per
conseguirli adottiamo  misure incisive, che ottimizziamo
continuamente. Oltre a un bilancio ambientale piu positivo,
questo ci fornisce anche spunti importanti per migliorare
costantemente la nostra impronta ecologica e morale, nel
rispetto dell'ambiente.

Il nostro sistema di gestione della salute e della sicurezza del
f’j lavoro ¢ certificato ISO 45001. Di conseguenza, i reparti QUS e HR
L si occupano di garantire elevati standard di diligenza nella
sicurezza sul lavoro e nella protezione della salute. | nostri
collaboratori sono infatti il nostro bene pil prezioso. E lo sono
ormai da oltre 40 anni. In questo non risparmiamo né in termini
di impegno né di investimenti, fedeli al motto «Healthiness,
Happiness & Safety First».
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PERSONE DI RIFERIMENTO

Appunti e note

Facciamo qualcosa insieme per Madre Natura...

Direttore gestione ambientale
M Guido Felder

Mail guido.felder@borner.ch
Fon 0627698826
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GRAZIE -
PER AT TENZIONE!
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